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Inledning

Detta 6vningshifte innehaller 16 st 6vningar med 6kande svarighetsgrad. Du kan vélja
mellan att antingen gora alla 6vningarna i1 hiftet och sedan ga in 1 programmet IsoKurs
och skriva in dina svar dér eller sa gor du en 6vning i taget forst i1 detta hifte och
sedan 1 datorn. Detta beroende pa om du har tillgang till en dator eller e;j.

Nar du gjort 6vningen i datorn antecknar du antal rétt du fatt 1angst ned pé sidan i
detta 6vningshéfte.

Det ar viktigt att du studerar varje ritningen noga innan du borjar gora en 6vning. Pa
vissa ritningar finns det information om cirkelcentrum, radier mm som géller for den

Oovning du skall gora.

Hér nedan foljer ndgra gemensamma regler som du skall tinka pa nar 6vningarna skall
16sas.

Nar det géller 6vning nr 16 sé dr denna véldigt komplicerad och kraver att den som
skall 16sa denna uppgift kan behdva anvédnda sig av andra hjdlpmedel dn
minirdknaren.

Gemensamt for alla 6vningar ar att du skall:

- Anvénda snabbmatning (G0) vid framkoérning till konturen.

- Anvénda arbetsmatning (G1,G2 eller G3) vid korning 1 kontur.

- Anvénda snabbmatning (GO0) vid aterging till slutpunkt.

- Avsluta programmet med M-kod programslut (M30).
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Ovning 1 (1ISOA130)
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IsoKurs 6vningshafte 7

Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.

e Alla brytpunkter ligger pa jdmna 5 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

5 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

7
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Ovning 2 (ISOA131)
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IsoKurs 6vningshafte 9

Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.

e Alla brytpunkter ligger pa jamna 10 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

6 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/8
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Ovning 3 (ISOA132)
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Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.

e Alla brytpunkter ligger pa jamna 10 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

4 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/6
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Ovning 4 (ISOA133)
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13

Forutsattningar for denna dvning:

e Start och slutpunkt dr origo.

e Alla brytpunkter ligger pa jamna 10 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till

cirkelcentrum med I och J.

Programmeringstabell

Position
Fran / Till

X

Y

I

J/K

Startpunkt - 1

9 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om

du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i

rutan hir nedan nér du ar klar.

Datum:

Antal rétt;

/11

Sign:
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Ovning 5 (ISOA134)
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Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.
e Alla brytpunkter ligger pa jamna 10 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

1-2

2 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill goéra dvningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet 1
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/4
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Ovning 6 (ISOA135)
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Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.
e Alla brytpunkter ligger pa jamna 10 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

Programmeringstabell

Position Fran/ | G X Y 1 J/K M
Till

Startpunkt - 1

1-2

2-3

3 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/5
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Ovning 7 (ISOA136)
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IsoKurs 6vningshafte 19

Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.
e Alla brytpunkter ligger pa jamna 10 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

6 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/8
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Ovning 8 (ISOA137)
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Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.
e Alla brytpunkter ligger pa jamna 10 mm.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran /Till

Startpunkt - 1

5 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

7
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Ovning 9 (ISOA138)
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Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

6 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/8
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Ovning 10 (1ISOA139)

Notera:

Alla radier dr 30 mm.

Starta med hel cirkel medurs
fortsiatt medurs med bladen.
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Forutsattningar for denna dvning:

e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till

cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position
Fran/Till

X

Y

I

J/K

Startpunkt - 1

9 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om

du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i

rutan hir nedan nér du ar klar.

Datum:

Antal rétt;

/11

Sign:
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Ovning 11 (ISOA140)
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Forutsattningar for denna dvning:

e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till

cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position
Fran / Till

X

Y

I

J/K

Startpunkt - 1

7 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om

du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i

rutan hir nedan nir du ar klar.

Datum:

Antal rétt;

/9

Sign:
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Ovning 12 (ISOA141)
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IsoKurs 6vningshafte 29

Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

5 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

7
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Ovning 13 (ISOA142)
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Notera:

Cirkel centrum har koordinaterna X40, Y60
Den forlangda linjen genom punkt 1 och punkt
2 gar dven genom 0rigo.
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Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

1-2

2-3

3 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/5
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Ovning 14 (ISOA143)

Notera:
Centrum for R40 dr X30 Y80
Centrum for R30 dr X60 Y40
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Forutsattningar for denna dvning:
e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

4 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/6
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Ovning 15 (ISOA144)
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Forutsattningar for denna dvning:

e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till

cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position
Fran / Till

X

Y

I

J/K

Startpunkt - 1

9 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om

du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i

rutan hir nedan nér du ar klar.

Datum:

Antal rétt;

/11

Sign:
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Ovning 16 (ISOA145)

Notera:

Punkt 1 har koordinaterna X-30 Y100

Punkt 6 har koordinaterna X-110 Y20

Punkt 5 har samma Y koordinat som punkt 6.
Centrum for R45 har koordinaterna X-45 Y25
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Forutsattningar for denna dvning:

e Denna dvning dr mycket komplicerad och hjélpmedel som cad program kan vara
nodvéndigt.

e Start och slutpunkt dr origo.

e Ange G-kod, X och Y -koordinater samt det inkrementella avstandet till
cirkelcentrum med I och J.

o Berdkna avstandet for alla brytpunkter med tvé korrekta decimaler.

Programmeringstabell

Position G X Y I J/K M
Fran / Till

Startpunkt - 1

6 - Slutpunkt

Slutkod

Starta nu antingen dvningen i IsoKurs programmet eller ga vidare till ndsta 6vning om
du vill géra 6vningarna i programmet senare. Glom ej att skriva in ditt resultatet i
rutan hir nedan nar du ar klar.

Datum:

Antal ritt: Sign:

/8
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Ovnings instruktion

Hér nedan foljer en kort beskrivning av hur du skall gora for att starta programmet och
vilja 6vningsfil. Du kan ocksa anvédnda elevhandledningen for ytterligare hjélp.

Starta programmet genom att klicka pa ikonen for IsoKurs pa skrivbordet. Du kan
dven starta genom att klicka pa windows start knapp och vélj programgrupp IsoKurs
dér finner du normalt ikonen for IsoKurs.

Vilj “Registrering" i elevmenyn hér skall du sedan vélja klass/linje och om lararen
lagt in dig som elev klickar du pa ditt namn. Om din ldrare inte skrivit in ditt namn
klickar du pa "Ny Elev” och skriver in ditt namn. Du kommer att tilldelas ett 16senord
som fran borjan ér login detta bor du éndra sa fort som mojligt men glom ej ditt nya
l6senord eftersom du skall anvinda dig av detta nésta géng du skall gora en 6vning
eller om nagot annat program fran MicroTech skall anvidndas.

Vilj sedan "Starta 6vning". Klicka pa den 6vning du skall gora.
GoOr 6vningen genom att folja instruktionerna pa skdrmen.

Om fler 6vningar skall goras vid ett och samma tillfdlle véljer du sedan starta 6vning
igen och klickar péa 6nskad 6vning.

Lycka till.
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Egna anteckningar
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